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Schriften

Serifenlose Linear-Antiqua
Schablonenschrift fiir Gravieren und andere Verfahren

DIN
1451

Typefaces; lineal Linear-Antiqua, stenciled lettering for engraving
and other processes

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Schriften, die mittels Schablonen auf einen Schrifttrager graviert,

geschrieben oder in einem anderen geeigneten Verfahren aufgebracht werden.

Zweck dieser Norm ist es, eine einheitliche Beschriftung durch eine zeitlose, gut leser-

liche Schriftform festzulegen.

2 Begriffe
Grundbegriffe fiir Schriften siehe DIN 1451 Teil 1.

3 Mafle, Bezeichnung
Die NenngroBe ist die Hohe & der GroBbuchstaben (siehe Bild 1).
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Anwenderinformation

Die Originalfassung der Norm enthalt Elemente,
z.B. farbige Abbildungen oder Tabellen, die in
dieser gescannten Form der Norm nicht originalge-
treu darstellbar sind. Dies muB bei der Anwendung
berlicksichtigt werden. MaBgebend flir das Anwen-
den jeder DIN-Norm ist deren Originalfassung mit
dem neuesten Ausgabedatum. Vergewissern Sie
sich bitte in den DIN-Mitteilungen, im ‘aktuellen
DIN-Katalog mit dem neuesten Erganzungsheft
oder in der aktuellen Ausgabe der PERINORM.

AusschuB Schriften (ASchrift) im DIN Deutsches Institut fur Normung e.V.

Teilweise Ersatz

fiir die im August 1981
zuriickgezogene Norm
DIN 1451/02.51

bis 15

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30

02.92

DIN 1451 Teil 4 Aug 1987 Preisgr. 13

Vertr.-Nr.0013

Keine Weitergabe an Dritte auf3erhalb der Bosch-Gruppe!
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Bild 1. Schriftmerkmale

Bezeichnung einer Mittelschrift (H) in der SchriftgréBe # =10:
Schrift DIN 1451 —H10

Diese Norm gilt fiir Schriften, die mittels Schablonen auf einen Schrifttrager graviert,
geschrieben oder in einem anderen geeigneten Verfahren aufgebracht werden.

Zweck dieser Norm ist es, eine einheitliche Beschriftung durch eine zeitlose, gut leser-
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Teilweise Ersatz
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Fortsetzung Seite 2 bis 15

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30
02.92
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Tabelle 1. MaBe

Schriftmerkmale Verhiltnis MaBe

SchriftgréBe
Hahe der Al ORI |Q8|016) |18 |2 (25 |3 35|14 |5 6 718 [0 |12 |(125) [14 (16 (20
GroBbuchstaben 1)

Hohe der
Kleinbuchstaben
(ohne Ober- und
Unterldngen)

5/7Yh | 086 |1 [114(129/14 |18 |215|25}29 |36 |43 | 5|57 (71|86 89 (10|14 {143

Nennabstand
zwischen al WDk |O017 {02 |0,23|026|029|036|043|05|057 (071|086 1| 114 1,43 1,71| 1,79 | 2| 2,29| 286
Schriftzeichen 2)

Nennabstand
zwischen b
Grundlinien 3)
(Zeilenabstand)

(2 h |2 24127 |31 |34 |43 |51 (6 |69 |86 (103 |12 13,7 |17,1 |206 | 214 |24 (27,4 |343

Nennabstand
zwischen e| &G/NHh|086 |1 1141129 (14 (18 |215(25|29 (36 |43 | 5|57 |71 |86 | 89 [10|11,4 143
Wortern 4)

Linienbreite 5) d| (MMAh|017 |02 [023]|026(029|036|043|05|057 (071} 086 1| 1,14 1,43| 1,71| 1,79 | 2| 2,29| 2,86

1) In Klammern angegebene SchriftgréBen sind mdglichst zu vermeiden (siehe DIN 1450).
Wenn fir besondere Anwendungsfélle SchriftgréBen Gber # =20 mm erforderlich sind, so diirfen diese nach Verein-
barung durch Multiplikation der in der Tabelle genannten MaBe mit dem Faktor 10 gebildet werden.

2) Je nach angewendetem Herstellungsverfahren darf der Schriftzeichenabstand (a) bei SchriftgréBen < 3,5mm um
1o d bis 1d vergroBert werden (siehe auch Abschnitt 6).

3) Bei GroBbuchstaben mit diakritischen Zeichen (z. B. A, E) ist der Grundlinienabstand (b) auf (13/7) /1 zu erhthen —siehe
Bild 2.

4) Je nach angewendetem Herstellungsverfahren darf der Abstand zwischen Wortern bei SchriftgréBen < 3,5mm um
1d vergroBert werden (siehe auch Abschnitt 6).

5) Fiir die zeichnerische Wiedergabe der Schriften nach dieser Norm mit Schriftschablonen sind Tuscheschreiber ohne
Tuschestufe anzuwenden*). Die Grenzabweichung fiir Linienbreiten ab d = 0,29 mm (% > 2 mm) darf hierfiir + 10%
betragen.

Falls nichts anderes vereinbart worden ist, gelten als Grenzabweichungen die Allgemeintoleranzen DIN 7168 —f.
Fir MaBe < 0,5 mm gilt eine Grenzabweichung von + 0,02 mm.

ghijk
AEN °

Bild 2. Abstand zwischen Grundlinien (Zeilenabstand)

*) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft: DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse, Postfach 1107, 1000 Berlin 30

Keine Weitergabe an Dritte auf3erhalb der Bosch-Gruppe!
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10 000

4 Schriftformen

4.1 Schriftform G (Engschrift)

)

In Abhéngigkeit vom Herstellungsverfahren diirfen die Enden der Schriftzeichen auch eckig ausgefiihrt sein

(siehe auch Abschnitt 5).

Anmerkung:
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4.2 Schriftform H (Mittelschrift)
Anmerkung: In Abhdngigkeit vom Herstellungsverfahren dirfen die Enden der Schriftzeichen auch eckig ausgefiihrt sein
(siehe auch Abschnitt 5).

-

Keine Weitergabe an Dritte auf3erhalb der Bosch-Gruppe!



000 01
(

BST 4497600337

TCS6FE 2026-07-01 NormMaster

DIN 1451 Teil 4 Seite 5

4.3 Vergleich zwischen Schriftzeichen mit rund und eckig ausgefiihrten Linienenden.

Beim Beschriften mit Schablonen (bis zur Schriftgré8e 8 mm), in jedem Fall aber beim einkonturigen Gravieren, enden die
Linien der Buchstaben werkzeugbedingt immer in einer Rundung, deren Durchmesser der Linienbreite entspricht. Bei Buch-
staben mit geneigten Linien (z.B. bei den GroBbuchstaben A,K,V,W, X u. a.) ergibt sich im Vergleich zu der eckigen (doppel-
konturigen) Darstellung eine leicht reduzierte Buchstabenbreite, die bei der Werkzeugerstellung durch Verdnderung der
Mittellinie wieder ausgeglichen werden muB, damit bei beiden Ausfiihrungsarten (siehe Bild 3) die gleiche Buchstabenbreite
eingehalten wird und daB die zur Ausfiihrung mit runden Enden gehérende Mittellinie nicht mehr mittig zu der gestrichelten
Darstellung des eckig ausgefiihrten Buchstabens liegt.

6d

Bild 3. Lage der Mittellinie (Seele)

5 MaBe der Schriftformen

Die (schwarzgedruckte) Mittellinie im Bild 3 (auch Aquidistante oder Seele genannt) bildet die Fahrspur sowoht fiir numerisch
gesteuerte Zeichenmaschinen als auch fiir Graviermaschinen bei der Erzeugung von Schriften oder Schriftwerkzeugen mit
runden Linienenden, deren vollstindiges Bild den Rasterdarstellungen in den Abschnitten 4.1 und 4.2 entnommen werden
kann.

Die (blaugedruckte) Doppelkontur stellt die eckige Schriftausfiihrung dar, deren BemaBung durch die Linienbreiten-Fest-
legung (d =% - h) im Regelfall von der Mittellinie abgeleitet werden kann, die bei Abweichungen jedoch, oder zur schnelleren
Einsicht in bezug auf die Buchstaben-Gesamtbreite, durch zusatzliche MaBe ausgewiesen wird. .

Im Gegensatz zur (schwarzgedruckten) Mittellinie ist die doppelkonturige Darstellung nicht mit der Fahrspur identisch, son-
dern als solche die Definition des Endproduktes. Die Fahrspur muB mit Riicksicht auf den gewéhiten Durchmesser der Schnitt-
oder Schreibwerkzeuge zuséatzlich ermittelt und beriicksichtigt werden.

Anmerkung: Fiir die Darstellung wurden vorhandene (éltere) Bilder angewendet,die daher noch nicht in allen Einzelheiten den
neuesten Regeln entsprechen.

Keine Weitergabe an Dritte auf3erhalb der Bosch-Gruppe!



ERaPEs)
=Sl lr sl
*\n 1*|I|+ IIIIII QIIW
A

s N
N g
P
5 T
11V _
ﬂly_lr\w i
A O I P Py
V=t e e 'z
-G
-t R R i T
=2 bt |me— 7 — ol
1)‘mﬂo! L e | 2
M) ] i | N
/“ Lol o
e e
e Y
i 1
5 - i
3 9o — - = =sg0~l =580
Z
=)
©
)
s
(75}
10 000 1€€009.67V 1S9

jeddni9-yosog Jep gjeylagne anlq ue agebislisop) suiey

‘\m;‘_
2 sl
S -1
]
|’...
o
o
W N/
1 Ll
1. T T
N 1

e

s

U A

(Y - &, =) p uapaiquaur] ul uegebuy)

D WIOLUYOS INJ ISSIUNBYIOA L'S

J3ISENWION 10-L0-920C J49SO1



jeddni9-yosog Jep gjeylagne anlq ue agebislisop) suiey

DIN 1451 Teil 4 Seite 7

ki 0, T4 T | —t=,
i ailkin R sty
Hm_a—/r“r,“_._h'ﬁ_ W& ) I : m,.; ,r_ﬂ W P s
i i r 1 - 1 o i
2an telet 3|1

, ¥

| “

227 FNi t| e . — A . L] W

v Nﬂ L@ e~ 4 | il [P ([0 i - V | 60T |
shegay il ] 55X sl e BT | R g gt

T~ 2,
10 6l

~ g 7 = ,ﬂ
|«! ¥ |.l~ IML
&S B
i 1 ~ {
I3\ L N rg
=N N iR

_.M.coT .m,ﬁ
——f

IR
o []

L0 000 1€€009.6vY 1S9 JBISBNWION }0-20-9¢0¢ 349SO1



——

jeddni9-yosog Jep gjeylagne anlq ue agebislisop) suiey

Seite 8 DIN 1451 Teil 4

(4 - % =) p ueyeIquaUr] Ul usqebuy H WIOJLIYOS I} ISSIUNBYIOA Z'S

L0 000 1€€009.6vY 1S9 JB)SBNWION }0-20-9¢0C¢ 349SO1



000 01

BST 4497600337

TCS6FE 2026-07-01 NormMaster

I

L

o~

-

o os L,

o

o
ST s
(s

Slo

-

=
[y

G

jj TGET

—_—

™
—1

Keine Weitergabe an Dritte auf3erhalb der Bosch-Gruppe!




000 01

BST 4497600337

TCS6FE 2026-07-01 NormMaster

Seite 10 DIN 1451 Teil 4

5.3 Verhéltnisse fiir diakritische Zeichen
5.3.1 Schriftform G (Ergénzung zu Abschnitt 5.1)

Keine Weitergabe an Dritte auf3erhalb der Bosch-Gruppe!
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5.3.2 Schriftform H (Ergdnzung zu Abschnitt 5.2)

[=—3

- 275 o

DIN 1451 Teil 4 Seite 11

Keine Weitergabe an Dritte auf3erhalb der Bosch-Gruppe!
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6 Platzbedarf

Der Platzbedarf fir den Entwurf von Beschriftungen (z.B. Gravuren) und Zeichnungen (Druckvorlagen) kann entweder als
Uberschlagsrechnung (siehe Abschnitt 6.1) oder durch Berechnung mit Hilfe von Einzelheiten (siehe Abschnitt 6.2) ermittelt
werden. Der Abstand zwischen Schriftzeichen (a) und zwischen Wértern (e) ist gegebenenfalls anhand von Ausfiihrungs-
mustern in bezug auf ein ausgeglichenes Gesamt-Schriftbild zu priifen,z. B.darf der Abstand zwischen Schriftzeichen (a) bei
einigen Kombinationen (z.B. LT, AW) um 1d gegeniiber den Angaben in Tabelle 1 verringert werden.

6.1 Uberschiagsrechnung

6.1.1 Zeilenldnge

Die Zeilenldnge wird mit der Formel
I=f-n-h

berechnet.

Hierin bedeuten:

[ = Wort- oder Zeilenlange in mm
f = Zeilenfaktor (siehe Tabelle 2)
n = Anzahl der Schriftzeichen

h = SchriftgroBe in mm

Wortabstande werden als Buchstaben gezahit

Tabelle 2. Zeilenfaktor

Schriftform

Zeilenfaktor f 0,55 07

Beispiel: Schrift DIN 1451 — H6

ade in German
{

t |

Bild 4. Beispiel

Berechnung: I=f-n-h
=0,7-15-6=63mm

6.1.2 Beschriftungsfeld

Die GroBe eines Beschriftungsfeldes wird mit den folgenden Formeln berechnet:
Feldldnge L=1+r inmm

Feldbreite B=h+Zb+k+u+r inmm

Hierin bedeuten:

[ und h siehe Abschnitt 6.1.1

b = Nennabstand zwischen den Grundlinien (Zeilenabstand 1))

r = Randabstand (r = /%) in mm

k = (14) h Zuschlag fiir Oberlingen bei GroBbuchstaben mit diakritischen Zeichen (z.B. A, E)

u = (%) h Zuschlag fiir Unterldngen bei Kleinbuchstaben (z.B. g, y) oder diakritischen Zeichen (z.B. ¢) in der letzten Zeile.

Beispiel: Schrift DIN 1451 — H6

<l

:Méde in Gé_rmény_ <
CArt. U511 T

{

R

L

Bild 5. Beispiel

Berechnung: L=[+r=63+6=69mm
B=h+Xb+k+u+r=6+103+0+0+6=223mm

1) Siehe Tabelle 1 (FuBnote 3))

Keine Weitergabe an Dritte auf3erhalb der Bosch-Gruppe!
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- 6.2 Berechnung mit Einzelwerten

6.2.1 Zeilenldange

Die Zeilenlange wird mit der Formel
Z=Zl+Ze inmm

berechnet.

Hierin bedeuten:

| = Wortldnge

e = Abstand zwischen Woértern (siehe Tabelle 1)

Die Wortldnge wird mit der Formel
I=hETs)+a@m—1) inmm

berechnet.

Hierin bedeuten:

sy = Faktor fiir Schriftzeichenbreiten (s; = s/h)

n = Anzahl der Schriftzeichen

h und a (siehe Tabelle 1)

s = Schriftzeichenbreiten (s =s4 - #) in mm

Tabelle 3. Faktoren fiir Schriftzeichenbreiten, s,

DIN 1451 Teil 4 Seite 13

Schriftform $1
a b c d e f g h i j k L m
G 0,43 029 | 043 | 043 | 0,14 | 0,21 043 | 0,21 | 0,71
H 064 | 057 | 050 | 057 | 057 | 036 | 0,57 | 057 | 0,14 | 0,29 | 0,57 | 0,29 1,00
n o p q r S t u v w X y z
G 0,43 029 | 043 | 043 | 0,71 0,43
H 0,57 050 | 067 | 036 | 0,57 | 0,57 | 1,00 0,57
A B|C | D E F | G| H I J K L | M
G 0,57 0,43 0,14 | 029 | 043 | 043 | 0,64
H 086 | 0,71 | 0,75 0,71 0,79 | 0,71 0,14 | 0,50 | 0,71 0,567 | 0,86
N|]O|P|Q]|R S T u | v,  W| X |Y | Z
G 0,43 0,50 0,43 0,50 | 086 | 0,50 | 0,50 | 0,43
H 0,71 0,79 | 0,71 0,93 | 0,71 0,71 064 | 0,71 0,71 1,14 0,71
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 B & | %
G 0,29 0,43 050 | 1,14
H 043 0,57 064 | 0,71 1,14
[ ( ! ; + | — | = X ?
G 0,21 024 | 0,14 | 0,14 | 0,19 0,43 0,14 | 0,40 | 0,29
H 0,21 029 | 0,14 | 0,14 | 0,19 0,43 0,14 | 043 | 057
& | k| o a C é e e q] a o] u
G 0,71 0,71 0,57 0,43
H 1,00 | 1,00 | 0,57 | 0,64 | 0,50 0,57 064 | 057 | 0,57
£|CE| o |A|C|E|E|E|N|A|O|U
G 0,71 0,71 0,57 | 0,57 0,43
H 1,14 1,14 | 0,79 | 0,68 | 0,75 0,71 0,86 | 0,79 | 0,71

Keine Weitergabe an Dritte auf3erhalb der Bosch-Gruppe!
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Seite 14 DIN 1451 Teil 4

Beispiel: Schrift DIN 1451 — H6

<

a eepneGeJmEny

L

Bild 6. Beispiel

Berechnung: Made

Germany

I=hEs)+am—1 inmm
l=6(086+0,64+057+057)+086(4—1)
[=15,84 + 2,58

[=18,42mm

Il=hEs)+a(n—1 inmm
[=6(029+057)+086(2—-1)
[=4,26 + 0,86

[=512mm

I=hZs)+a@m—1) inmm

[=6(0,79+057+05+ 10+ 0,64 + 0,57 + 0,57) + 0,86 (7 —1)
1=2784 + 5,16

[=33,0mm

Made in Germany 2=+ inmm

6.2.2 Beschriftungsfeld

Z=1842 + 512+ 33 +43+ 4,3
Z =56,54 + 8,6
Z =6514mm

Die GroBe eines Beschriftungsfeldes wird mit den folgenden Formeln berechnet:

Feldldnge L=Z +r inmm

Feldbreite B=h+XZb+k+u+rinmm

Hierin bedeuten:
b, h, r siehe Abschnitt 6.1.2

Z = Zeilenldnge (siehe Abschnitt 6.2.1)

r = Randabstand (r = h)

k = (7} h Zuschlag fur Oberldngen bei GroBbuchstaben mit diakritischen Zeichen (z.B. A, E)

u = (%) h Zuschlag fiir Unterldngen bei Kleinbuchstaben (z.B. g, y) oder diakritischen Zeichen (z.B. C) in der letzten Zeile.

Beispiel: Schrift DIN 1451 — H6

~ ALBORG | '=
'Maschinenfabrik | 1 ©
| Ruf: 1451 || {*
Az )t

L

Bild 7. Beispiel

Berechnung: L=Z +r inmm

=6(0,86+0,64 +0,57 +0,5+ 0,57 + 0,14 + 0,57 + 0,57 + 0,57 + 0,36 + 0,64 + 0,57 + 0,5+ 0,14 + 0,57) + 6

= 48,62 mm

B=h+Ib+khk+u+r=6+2-103+086+6

= 33,46 mm

Keine Weitergabe an Dritte auf3erhalb der Bosch-Gruppe!
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Zitierte Normen

DIN 1450 Schriften, Leserlichkeit

DIN 1451 Teil 1 Schriften, Serifenlose Linear-Antiqua, Allgemeines
DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen, Ldngen- und WinkelmaBe

Weitere Normen

DIN 825Teil 1 SchildermaBe; Quadratische und rechteckige Schilder

DIN 1451 Teil 2 Schriften; Serifenlose Linear-Antiqua, Verkehrsschrift

DIN 1451 Teil 3 Schriften; Serifenlose Linear-Antiqua, Druckschriften fiir Beschriftungen

Friihere Ausgaben
DIN 1451: 04.32, 12.36, 02.40, 02.51

Anderungen

Gegeniiber der im August 1981 zuriickgezogenen Norm DIN 1451/02.51 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
Norm vollstandig liberarbeitet und aufgeteilt in Teil 1 bis Teil 4.

Erlauterungen

Die Entwicklung auf dem Gebiet der Herstellung und Anwendung von Schriften machte die Uberarbeitung von DIN 1451, Aus-
gabe Februar 1951, erforderlich.

Die durch mehr als 6 Jahrzehnte gewachsene (auch internationale) Bedeutung von DIN 1451 in den verschiedensten Anwen-
dungsbereichen machte bei der Bearbeitung des vorliegenden Teiles eine sehr enge Anlehnung an das bewihrte urspriing-
liche Schriftbild erforderlich. Damit standen Fragen des Zeitgeschmacks nicht zur Diskussion. Unter Berucksichtigung einer
guten Leserlichkeit war aber auch eine Uberpriifung der MaBe der einzelnen Schriftzeichen notwendig.

Schriftform G (Engschrift) wurde ausnahmslos in dem urspriinglichen Schriftbild (ibernommen, jedoch in bezug auf das
Schriftzeichenangebot entsprechend den Anforderungen eines grenziiberschreitenden Informationsflusses erweitert.
Neben dieser Erweiterung wurden bei Schriftform H (Mittelschrift) zugunsten eines ausgeglicheneren Schriftbildes folgende

Modifikationen einzelner Schriftzeichen vorgenommen (die Angaben beziehen sich auf die z.B. in Bild 2 und Abschnitt 4
gewaéhite Rasterteilung von ' h = d):

Schriftzeichen Modifikation gegeniiber DIN 1451/02.51
T,0,G,Q 12d breiter
Q 1/2d verlangerter Querstrich
z ad verkiirzte obere Breite
S 12 d verkiirzte obere Breite
Ziffer 1 2d breiter
LrB /2 d breiter

Hieraus folgt,daB im Prinzip vorhandene Werkzeuge weiter angewendet werden kénnen. Es wird jedoch empfohlen,bei Ersatz
von Werkzeugsétzen oder Teilen davon die oben beschriebenen Modifikationen zu beachten, um den Anforderungen an ein
einheitliches Schriftbild, unabhéngig vom Herstelier und Herstellverfahren (z.B. Gravur, Fotoatzung, Lichtsatz, Offset- und
Siebdruck, Erodieren, Schneiden, Stanzen, Spritzen) zu entsprechen.

Fur die Herstellung von Schriftzeichen nach dieser Norm in Form von Schrifttragern bestent kein Urheberrecht (siehe hierzu
auch DIN 1451 Teil 3).

Internationale Patentklassifikation
B42D 15/00

Keine Weitergabe an Dritte auRerhalb der Bosch-Gruppe!



